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Sehr geehrte Damen und Herren,

Eine weitere Ausgabe unserer IfP-News
berichtet Ihnen aus einer wichtigen und
ereignisreichen Periode unserer Instituts-
entwicklung und kindigt neue Hohe-
punkte an.

Nachdem wir in den vergangenen Tagen
das 20-jdhrige Jubildum der Westséchsi-
schen Hochschule Zwickau feierten, bli-
cken wirim kommenden Jahr anlésslich der
Grindung des Studiengangs , Technische
Projektierung” auf 50 Jahre interdisziplina-
re Ingenieurausbildung zurtick. Ein Meilenstein auch fiir die Grundla-
gen unseres Institutes, weshalb wir den Anlass als willkommenen
Schwerpunkt des 4. Produktionstechnischen Symposiums im April
2013 sehen. Ganz im Sinne der Interdisziplinaritat wollen wir in dieser
kommenden Veranstaltung auf die Synergien des Zusammenwirkens
verschiedener Ingenieurwissenschaften, aber auch auf deren Ver-
knGpfung zu Natur-, Wirtschafts- und Sozialwissenschaften fokussie-
ren.

Synergien sind ein Hauptthema dieser IfP-News. Vor allem die Uber-
gabe und Inbetriebnahme des neuen Institutsgebaudes vereinigt alle

fachlichen Disziplinen des Institutes am Standort , AuRere Schneeber-
ger StraRe", so dass wir uns aus den verbesserten Arbeitsbedingungen
fur die Werkstoff- und Kunststofftechnik in Verbindung der direkten
raumlichen Anbindung zu den anderen Kollegen neue Impulse fr die
erfolgreiche Weiterentwicklung des Institutes erhoffen. Mit dem Um-
zug der Fligetechnik in das neue Gebaude entsteht Raum fiir die Reno-
vierung des Technikum 1 und weiteren in die Zukunft gerichteten Mal-
nahmen.

Internationale und regionale Kooperationen sowie Veroffentlichun-
gen runden den Themenschwerpunkt unseres aktuellen Heftes ab.
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Prof. Torsten Merkel
Direktor des Institutes fur Produktionstechnik an der WHZ
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Auf dem Weg zur Promotion

Sebastian Winkler hat seine Dissertation an der TU Chemnitz eingereicht
von Thomas Gdse und Sebastian Winkler
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Bestimmung des Fertigungsprozesses aus der Bearbeitungsaufgabe

Am 23.05.2012 hat Dipl.-Ing. Sebastian Winkler seine Disserta-
tionsschrift zum Thema "Generierung von Teilarbeitsgdngen im
Rahmen eines durchgéngigen Ansatzes zur automatischen Arbeits-
planerstellung" an der TU Chemnitz eingereicht. Die Dissertation ist
im Rahmen eines vom Europdischen Sozialfonds ESF geforderten
kooperativen Promotionsvorhabens zwischen der TU Chemnitz und
der WH Zwickau entstanden und wird von Prof. Dr.-Ing. Egon Miiller
und Prof. Dr.-Ing. Thomas Gése betreut.

In seiner Dissertation entwickelte Herr Winkler eine Methodik zur
Generierung von Teilarbeitsgangen fur Nachfragen, die sich im Rah-
men eines Gesamtlésungsansatzes von einem dreidimensionalen fea-
turebasierten Produktmodell ableiten. Die Methodik erweitert zu-
ndchst die Nachfrage um eine detaillierte Beschreibung der Bearbei-
tungsaufgabe. Darauf aufbauend werden mogliche Fertigungsver-
fahren und -mittel identifiziert sowie die Prozessparameter und Vor-
gabezeiten bestimmt (siehe Bild).

Das Ziel der Arbeit ist es, dem steigenden Arbeitsplanungsauf-
wand, welcher durch die zunehmende Erfullung individueller Kunden-
wiinsche entsteht, durch eine Erhdhung des Automatisierungsgrades
zu begegnen.

Autor

Prof. Dr.-Ing. Thomas Gase, Professur Produktionsplanung und -steuerung
am IfP;

Dipl.-Ing. Sebastian Winkler, ehemaliger wissenschaftlicher Mitarbeiter
Kontakt

thomas.gaese@fh-zwickau.de
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TU Riga und WHZ/IfP kooperieren

Intensivere Zusammenarbeit in Lehre und Forschung
von Matthias Kolbe und Victor Mironov

Bereits im vergangenen Jahr weilten Kollegen der Technischen
Universitat Riga an der WHZ. Diese intensiven Gespréche tiber Lehrin-
halte, studentische Arbeiten und gemeinsame Versuchsdurchftihrun-
gen wurden im Mai 2012 bei einem Besuch von Prof. M. Kolbe (IfP/
Umformtechnik) am Institut fir Pulverwerkstoffe der TU Riga (Lett-
land) weiter fortgesetzt.

Beide Institute haben sich mit einer Vereinbarung zur weiteren
intensiven Zusammenarbeit bekannt. Geplant sind gemeinsame Prak-
tikumsarbeiten von Studenten, gegenseitige Gastvorlesungen und
Arbeiten in Forschungsprojekten. Dabei ist der inhaltliche Schwer-
punkt auf das Gebiet der elektromagnetischen Impulsbearbeitung
gerichtet, ein Fachgebiet, in dem beide Institute seit vielen Jahren
wirken. Erste Forschungsergebnisse wurden zur 5. Internationalen
Conference on High Speed Forming (Mironov; Zemchenkov;
Shishkin; Kolbe: ,INVESTIGATION OF MAGNETIC PULSE
DEFORMATION OF POWDER PARTS") im April 2012 in Dortmund
dem internationalen Fachpublikum présentiert. Auch auf wissen-
schaftlichem Gebiet konnten konkrete Ziele vereinbart werden. Prof.
Kolbe wird die Promotionsarbeit von Herrn M. sc. ing. chem.
Vijatscheslav Lapkovsky zum Thema , Férderung von ferromagneti-
schem Pulver durch elektromagnetische Impulse” als auslandischer
Gutachter betreuen.

Diesen Aufenthalt hatte Frau Dr. Katz (Akademisches Auslandsamt
der WHZ) intensiv vorbereitet und er ist Uber das ERASMUS-
Programm , Dozentenmobilitdt” finanziell unterstitzt worden.

Prof. Kolbe, Prof. Mironov und Prof. Zemchenkov (v. I.) am
Campus der Fakultdt Maschinenbau der TU Riga

Autoren

Prof. Dr.-Ing. Matthias Kolbe, Professur Umformtechnik am IfP;
Prof. Dr. hab. sc. ing. Victor Mironov; Technische Universitét Riga
Kontakt

matthias.kolbe@fh-zwickau.de

Meerrettich-Fasern fiir den Leichtbau

Idee auf der Nachwuchswissenschaftler-Konferenz in Gérlitz ausgezeichnet
von Christopher Taudt, Uwe Gieland und Holger Klose
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Meerrettich-Faser unter dem Mikroskop

Nachwuchs-Wissenschaftler der WHZ haben herausgefunden, dass
sich durch die Fasern der Meerrettichpflanze Kunststoffe verstarken
lassen. Sie werden unter anderem fiir Leichtbau-Karosserieteile einge-
setzt, die im Rennsport und in der Automobilindustrie angewendet
werden. "Bisher werden Kunststoff-Karosserien auf Basis nachwach-
sender Rohstoffe tblicherweise mit Hanf oder Flachs verstdrkt. Wie
wir herausgefunden haben, lasst sich mit Meerrettich-Fasern aber
eine wesentlich hohere Festigkeit bei geringerem Gewicht erzielen”,
sagt Christopher Taudt. Das Projekt unter Leitung von Prof. Holger
Klose wurde vom Séchsischen Ministerium fiir Wissenschaft und
Kunst (SMWK) geférdert.

Bei der 13. Nachwuchswissenschaftlerkonferenz im April 2012 in
Gorlitz belegten die Nachwuchs-Forscherden 2. Platz .

Autoren

Dipl.-Ing. (FH) Christopher Taudt, AG Optische Technologien am Leupold-
Institut fir Angewandte Naturwissenschaften, WHZ;

Prof. Dr.-Ing. Holger Klose, Professur Werkstofftechnik/Verbundwerk-
stoffe am IfP
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IfP-Fachgesprache

Neue Veranstaltungsreihe eréffnet
von Silke Mticklich

Am 18.04.2012 fand im Rahmen der Er6ffnung des IfP-Neubaus
Technikum 1/Haus 3 das erste IfP-Fachgesprach statt. Eroffnet wurde
die Veranstaltungsreihe von Prof. Torsten Merkel mit der Aussicht,
dass diese Veranstaltungen zwei- bis dreimal pro Jahr stattfinden wer-
den und dem Erfahrungsaustausch zwischen Industriepartnern und
IfP-Angehorigen dienen sollen. Die Auftaktveranstaltung stand unter
dem thematischen Schwerpunkt: Werkstoff- und Fugetechnik. Die
Moderation hatte Frau Prof. Silke Muicklich Gbernommen.

Die Referenten der Vortrdge (v. I. 0.): Prof. Bertram Reinhold, Herr
Beinert, PD Dr. Tiirpe, Herr Rippen

Er6ffnung der IfP-Fachgesprdche -schutzschichten fur unterschiedliche Anwendungen herstellt und die

dafiir notwendigen Werkstoffe und Anlagen ebenfalls entwickelt und
Prof. Dr. Bertram Reinhold, AUDI AG, présentierte den ersten Bei- produziert.

trag. Unter dem Titel , Einsatz neuer Leichtbauwerkstoffe im Automo- In der Pause und nach der Veranstaltung bot sich in den Laborrau-
bil" stellte er die werkstofftechnischen Neuerungen der letzten Jahre 1 on des neuen IfP-Gebiudes die Mbglichkeit zur Diskussion mit den
bei verschiedenen Fahrzeug-Modellen vor. Die gezeigten Beispiele um-  Roferenten.

fassten hauptséchlich Guss- und Knetwerkstoffe aus Aluminium- und
Magnesiumwerkstoffen. Besonderes Augenmerk schenkte Prof. Rein-
hold dem Korrosionsverhalten der beispielhaft gezeigten Bauteile.

Den zweiten Vortrag hielt Herr Hans-Peter Beinert, ROFIN-SINAR
Laser GmbH, zum Thema , Industrieller Einsatz von hochbrillianten
CO0,- und Faserlaser-Strahlquellen bei der Laser-Makrobearbeitung*.
Mit tiber 35 Jahren Erfahrung in der Lasertechnologie hat sich ROFIN
zielstrebig zu einem Technologiefiihrer in der Lasermaterialbearbei-
tung entwickelt. Das Unternehmen konzentriert sich auf die Entwick-
lung neuer Schliisseltechnologien und die Bereitstellung fortschrittli-
cher Produktionsmethoden fir die unterschiedlichsten Einsatzfelder in
der Industrie. Herr Beinert zeigte den aktuellen Entwicklungsstand
auf.

Herr PD Dr. Matthias Tiirpe, Behr GmbH & Co. KG, faszinierte die Zu-
horer mit fugetechnischen Aspekten unter der Thematik , Loten — un-
bekannte Vielfalt, unterschatzte High-tech”. Er stellte die Loteignung
von unterschiedlichen Aluminiumwerkstoffen ausfihrlich vor, verglich
das Loten mit den Verfahren Schweilen und Kleben und gab dartiber
hinaus Einblicke in die Léteignung weiterer Werkstoffgruppen.

Angeregte Pausendiskussion

Den Abschluss des Programms bildete der Vortrag von Herrn Hart- ~ Autorin Lo o :
t Ri Sulzer Metco Eurone GmbH. mit seinem Beitrag iiber Prof. Dr.-Ing. habil. Silke Miicklich, Professur Werkstofftechnik/
mut Rippen, p ' g Leichtmetalle am IfP

+Neue Trends beim Thermischen Spritzen". Er zeigte die gesamte Ver- Kontakt
fahrenspalette seiner Firma auf, die Oberflichenveredlungen und silke.muecklich@fh-zwickau.de
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Ultraschallbehandlung von Schneidwerkzeugen

Standzeitverlangerung durch ultraschallbeeinflusste Eigenspannungsanderung
von Matthias Kolbe, Michael Schneeweils, Markus Peschel

Stetig steigende Rohstoffpreise erfordern ein Umdenken auch im
Umform- und Schneidwerkzeugbau. Eine Fertigung von Umform-
und Schneidteilen wird unmittelbar von Werkzeugen, insbesondere
den Aktivteilen, beeinflusst. Die wirtschaftliche, und damit auf Res-
sourcenschonung bedachte, Auslegung der Prozesse bedingt es, teure
Werkzeuge fiir maximale Stlickzahlen bei geringstem VerschleiB ein-
zusetzen. Eine Erh6hung der Standmenge von Aktivteilen in Umform-
werkzeugen lohnt sich dabei nicht nur in Bezug auf mégliche Werk-
stoffeinsparungen durch eine drastische Verringerung von VerschleiR-
erscheinungen, sondern es entfallen auch zeitaufwandige und teure
Umristzeiten bei Werkzeugausfall. Eine Verklrzung der Fertigungs-
zeiten und -kosten durch bisher nicht untersuchte Moglichkeiten zur
Standmengenerhéhung der Werkzeuge durch Eigenspannungsande-
rungen fihrt zu einer groReren Wirtschaftlichkeit von Umform- und
Schneidwerkzeugen. Nicht zuletzt kommen die so optimierten Werk-
zeugsdtze der Qualitdt der zu fertigenden Blechteile zu gute.

Die im modernen Fahrzeugbau haufig verwendeten hochfesten
Stahlbleche belasten den Schneidstempel tiberproportional. Das Ziel
des Projektes ist es somit, die Standmenge von Schneidwerkzeugen
durch Eigenspannungsanderung infolge einer bisher noch nicht ange-
wendeten, gezielten Ultraschallbehandlung um bis zu 30% zu stei-
gern. Dazu sollen die im oberflachennahen Bereich der Schneidstem-
pel auftretenden Zugeigenspannungen in Druckeigenspannungen
umgewandelt werden. Der Verschlei durch beispielsweise Risse und
Abplatzungen wird somit speziell an den Schneidkanten vermindert.

Insbesondere bei der spanenden Herstellung von Umform- und
Schneidwerkzeugen werden in dem oberflichennahen Bereich Eigen-
spannungen eingebracht. Diese Zugeigenspannungen sollen durch
das Einwirken von einem im Ultraschallbereich schwingenden Werk-
zeug in Druckeigenspannungen umgewandelt werden. Beim Einsatz
der Schneidstempel kommt es insbesondere beim Riickziehen aus
dem geschnittenen Material zur Riickfederung in Richtung Schneid-
stempel, was zu einer zusétzlichen axialen Zugspannung im oberfla-
chennahen Bereich an der Schneidstempelkante fuhrt. In der Folge tre-
ten Kantenabrisse auf, die die Standmenge der Stempel drastisch redu-
zieren (siehe nebenstehendes Bild).

Diese ultraschallbehandelten Schneidstempel sollen in einem De-
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Erscheinungsweise: halbjéhrlich

monstratorwerkzeug eingesetzt werden, mit dem sowohl offene als
auch geschlossene Schnittkonturen realisiert werden. Die Werkstoffe
der Schneidstempel werden variiert. Aus den Untersuchungsergebnis-
sen werden materialspezifische Angaben zum optimalen Eigenspan-
nungszustand und den damit in Verbindung stehenden Parametern
fur die Ultraschallbehandlung ermittelt.

An der Westséchsischen Hochschule Zwickau (Professur Spanungs-
technik) wurden bereits erste erfolgversprechende Untersuchungen
durchgefiihrt, die eine positive Beeinflussung der Eigenspannungen

Projektziel: Verschleil3 (Kantenabrisse) an der Schneidkante eines
Lochstempels verhindern.

von Wendeschneidplatten zum Frasen durch lokal fokussierte und re-
produzierbare Ultraschallbehandlung nachgewiesen hat. Der Stand-
weg beim Frasen konnte bis zu 40 % verldngert werden (Prof. Schnee-
weill, ,Ultrasonic Treatment"”, WHZ, Forschungskolloquium,
23.05.11). Aus diesen Versuchsergebnissen lasst sich ein Bereich fiir
die zu erreichenden Druckeigenspannungen fir Schneidstempel in Ho-
he von ca. 500 bis 900 MPa prognostizieren.

Synergieeffekte aus diesen Untersuchungen der Spanungstechnik
werden somit zielorientiert fir Umform- und Schneidwerkzeuge ge-
nutzt und dokumentieren den interdisziplindren Forschungsansatz.
Neben den Fachgebieten Umform- und Spanungstechnik ist ebenfalls
das Fachgebiet Werkstofftechnik am Forschungsprojekt beteiligt. Ins-
besondere die Erfassung der Eigenspannungen im ultraschallbehan-
delten und -unbehandelten Zustand obliegt dabei der Werkstofftech-
nik.

Dieses Forschungsprojekt wird gemeinsam mit der Firma Albert
Schmutzler GbR Stanz- und Schneidwerkzeugbau, Aue als Industrie-
partner durchgefiihrt.

Das Projekt wird mit Mitteln des Bundesministeriums fur Wirt-
schaft und Technologie (BMWi) und aus Mitteln des Zentralen Inno-
vationsprogramms Mittelstand (ZIM) des Projekttragers AiF Projekt
GmbH gefordert. Das Forschungsprojekt wird bis 12/2013 bearbeitet.

Autoren

Prof. Dr.-Ing. Matthias Kolbe, Professur Umformtechnik am IfP;

Prof. Dr. sc. techn. Michael SchneeweiB, Prof. Spanungstechnik am IfP;
Dipl.-Ing. (FH) Markus Peschel, wissenschaftlicher Mitarbeiter

Kontakt
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Buchvorstellung

Neue Auflage des Fachbuches: Spanlose Fertigung Stanzen
von Matthias Kolbe

Die Autoren Prof. Waldemar Hellwig (+ 2010) und Prof. Matthias
Kolbe geben in dem Fachbuch einen Uberblick iber den Stand der um-
formenden Fertigungsverfahren Biegen, Pragen, Ziehen, Gewindefor-
men sowie weiterer Verfahren, die mit dem in der Praxis Ublichen Be-

griff ,Stanzen" verbunden werden, u. a. wie Scherschneiden, umfor- S p a n | OS e Fe rt I g u n g
mendes Fligen, Gewindeschneiden, Widerstands- und Laserschwei-
Stanzen

Ben.

Das Stanzen ist zu einer integrierten Fertigung geworden, die diese
Verfahren in einem Arbeitsablauf ausfiihren kann. Die modular aufge- Integrierte Fertigung komplexer Prazisions-Stanzteile
bauten Systeme kdnnen teilweise oder vollstindig automatisiert wer- 10. Auflage
den, so dass komplex gestaltete Bauteile aus Bandern komplett in ei-
nem Arbeitsgang hergestellt werden kénnen.

Diese 10. Auflage behandelt Beispiele zur Verdeutlichung des Ferti-
gungsspektrums der Stanztechnik. Die Grundlagen der wesentlichen
Umformverfahren, der Aufbau von Schneid-, Biege- und Ziehwerk- 2
zeugen bis zum Einsatz des Lasers im Werkzeug werden den Studie- STUDIUM
renden und Praktikern verstandlich und praxisbezogen dargestellt. Be-
sonders unterstltzen anschaulich Bilder und Tabellen die Méglichkei-
ten des industriellen Einsatzes. Beispielhafte Aufgaben und deren de-
tailierte L6sungswege runden die einzelnen Kapitel ab und geben dem
Konstrukteur von Werkzeugen wertvolle Hinweise. Durch Vergleich
verschiedener Werkzeugausfihrungen werden Optimierungen mog-
lich. Studierende erhalten mit der Darstellung von Detaillésungen fiir
Stanzwerkzeuge in vielfaltiger Gestaltungsvariation einen umfassen-
den Uberblick. Die Zielgruppen fiir das Fachbuch sind Studierende an
Hochschulen im Fach Fertigungstechnik sowie Praktiker und Ingeni-
eure in Produktionsfirmen des Automobil- und Maschinenbaus glei-
chermalBen.

Waldemar Hellwig | Matthias Kolbe

Hellwig, Waldemar / Kolbe, Matthias: Spanlose Fertigung Stanzen,
10. Aufl. 2012, 365 S. mit 187 Abb. u. 26 Tab.,Verlag Springer Vie-
weg Wiesbaden, ISBN: 978-3-8348-1802-7

@ Springer Vieweg

4. Symposium
Produktionstechnik - innovativ und interdisziplinar

50 Jahre interdisziplinare Ingenieurausbildung
in Zwickau

17. und 18. April 2013
Westsachsische Hochschule Zwickau

Plenarvortrage - Workshops

Abendveranstaltung am 17.04.13 mit Domfiihrung und Orgelmusik sowie
gemutlichem Tagesausklang im Brauhaus
Ausstellung/Firmenprésentation - Hausmesse

Néhere Informationen erhalten Sie unter: www.fh-zwickau.de/ifp oder Tel. 0375 536-1711.




Fakultat AMB auf der Hannover-Messe

Die Fakultat AMB und das IfP prasentieren aktuelle Forschungsthemen
von Matthias Kolbe und Markus Peschel

i v ]

Prof. Kolbe (li.) und Herr Peschel am Messestand Foto:WHZ

Am 18.04.2012 erfolgte die feierliche Schliisseliibergabe.

V.I.: Dr. Ronald Werner (SMWK), Johann Gierl (SMF), Prof. Dr.-Ing.
Christian Busch (Dekan der Fakultdt AMB), Prof. Dr. rer. nat. habil.
Gunter Krautheim (Rektor der WHZ), Prof. Dr.-Ing. Torsten Merkel
(Institustdirektor des IfP)

Vom 23. bis 27. April présentierte sich die Fakultdt Automobil- und
Maschinenbau der Westséachsischen Hochschule Zwickau auf der dies-
jahrigen Hannover-Messe. Neben einem keramischen Umformwerk-
zeugaktivteil zum Ziehen eines Blechteiles fur einen Kleinwagen und
der entsprechenden spanenden Bearbeitungsmethodik stellte die Fa-
kultdt ein innovatives, automatisiertes Umform- und Schneidzentrum
(beide Projekte: Fachgebiete Umform- und Spanungstechnik) sowie
ein neuartiges textiles Fertigungsverfahren zur Realisierung eines Was-
serfiltrationssystems (Fachgebiet Textil- und Ledertechnik) vor. Eine
biologisch abbaubare Zahnbiirste aus PLA (Fachgebiet Kunststoff-
technik) wurde ebenso préasentiert wie eine neuartige Welle-Nabe-
Profilverbindung (Fachgruppe Maschinenkonstruktion/-elemente).
Diese aktuellen bzw. kirzlich abgeschlossenen Forschungsprojekte
fuhrten zu interessanten Fachgesprachen mit sowohl auf der Messe
vertretenen Firmen und Forschungseinrichtungen als auch mit bran-
cheninternen und branchenfremden Fachbesuchern.

Auch Uber die Studienangebote der Fakultdt inklusive des neuen Stu-
diengangs Automobilproduktion informierten die Mitarbeiter vor Ort
und hoffen, den einen oder anderen zukuinftigen Studierenden fiir die
WHZ gewonnen zu haben.

Auf der weltgroften Industriemesse waren knapp 5000 Aussteller
aus 69 Landern vertreten. Die WHZ présentierte sich dort gemeinsam
mit der Stadt Zwickau, dem Landkreis Zwickau und weiteren regiona-
len Industriefirmen.

Autoren

Prof. Dr.-Ing. Matthias Kolbe, Professur Umformtechnik am IfP;
Dipl.-Ing. (FH) Markus Peschel, wissenschaftlicher Mitarbeiter
Kontakt

matthias.kolbe@fh-zwickau.de; markus.peschel@fh-zwickau.de

Am 18. April 2012 erfolgte die feierliche Schltssellibergabe des Neu-
baus Haus 3 im Technikum | an das Institut fiir Produktionstechnik.
Der mit 5 Millionen Euro von der Europdischen Union und 1,6 Millio-
nen Euro vom Land Sachsen geforderte Neubau verfligt iiber 1400 m?2
Nutzflache auf 2 Etagen. Der Neubau fligt sich bestens in das Ensem-
ble der vorhandenen Institutsgebdude ein. Fur die Fachgebiete Werk-
stofftechnik, Fligetechnik und Kunststofftechnik verbessern sich mit
den neuen Raumlichkeiten die Arbeits-und Rahmenbedingungen fiir
Lehre und Forschung in umfassender Art und Weise. Neben den neu-
en und hellen R&umen, groBeren Flachen sowie moderner Infrastruk-
tur sind es vor allem die Synergien, welche durch die Zusammenfuh-
rung aller Teile des Instituts an einem Standort die weitere Arbeit be-
flugeln sollen.

In besonderem MaRe bieten die neuen Rdume Platz fiir die Ausbil-
dung unserer Studenten. Den Labor- und Seminarbereich der Werk-
stofftechnik durchlaufen quasi alle Studierenden technischer Studien-
gange. Damit profitieren fast die Hélfte aller Studenten der Westsach-
sischen Hochschule Zwickau von den Verbesserungen der Laborbe-

dingungen.



Allround-Line 10 kN

Neue Universalfestigkeitspriifmaschine
von Manfred Dietz

Nach GroBgerdteantragspriifung durch die
Deutsche Forschungsgemeinschaft wurden
der Westsachsischen Hochschule durch das
Staatsministerium fur Wissenschaft und
Kunst zur Ersatzbeschaffung einer Universal-
festigkeitspriifmaschine Mittel in Hohe von
179 T€ zugewiesen. Die Ersatzbeschaffung
der Universalfestigkeitsprifmaschine war
notwendig, um den steigenden Anforderun-
gen an eine komplexe Werkstoffcharakteri-
sierung, speziell des Festigkeits- und Bruch-
verhaltens, gerecht zu werden. Gegenuber
den vorhandenen Untersuchungsméglich-
keiten an der moralisch véllig verschlissenen |
Maschine (FU 10000eZ, Baujahr 1977) wer- &
den mit der Ersatzinvestition vor allem Mog-
lichkeiten der Untersuchungen im Hoch- und
Tieftemperaturbereich sowie der Ermittlung F55E =
der Martensharte realisiert. Allround-Line 10 kN

Schwerpunkte des Einsatzes werden sein:

« Untersuchungen im Rahmen der Werkstoffforschung an
unterschiedlichen Materialien: metallische und nichtmetallische
Werkstoffe einschlieflich Keramik und Kunststoffe, Verbund-
werkstoffe, Metallschdume u. a.

* Messung des Spannungs-Dehnungsverhaltens von Klein- und
Kleinstproben unter besonderer Beachtung des Verhaltens bei

verdnderlicher Temperatur
Die entscheidenden Anforderungen, welche sich aus diesem
geplanten Einsatz ergeben, sind kleine und kleinste Kréfte bei
entsprechend geringen Verformungen auflésen zu kdnnen sowie die
Notwendigkeit deren Anderung bei einsatznahen Temperaturbean-
spruchungen.
Bei der neu angeschafften Universalfestigkeitspriifmschine der Fa.
Zwick GmbH & Co. KG handelt es sich um die Maschine Allround -
Line 10 kN.
Die Maschine verfiigt u. a. tiber folgende Spezifikationen:
« Zugversuche an Flach- und Rundproben im Kraftbereich bis
10kN
« Druckversuche zur Bestimmung der Martenshérte im Kraftbe-
reich von 5N bis 2,5 kN
+ 3-und4-Punktbiegeversuche im Kraftbereich bis 10 kN
« Temperierkammerim Bereich von -80°C ... +600 °C
« Universal-Langendnderungsaufnehmer im Temperaturbereich
von -70 °C bis + 600 °C
«  Optisches Messsystem-Grauwertkorrelation
« Software testXpert Il zum breiten Einsatz in der Ausbildung
 Rissaufweitungssensor
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Kooperation von VW-BI und IfP

VW-Bildungsinstitut und IfP vertiefen Zusammenarbeit
von Torsten Merkel

Im vergangenen Quartal haben das Volkswagen-Bildungsinstitut
und das Institut fir Produktionstechnik ihre Zusammenarbeit auf
mehreren Ebenen deutlich intensiviert.

Bereits im Februar préasentierten Studenten der Studiengdnge
Maschinenbau und Industrial Management & Engineering in der Aula
des VW-BI ihre Konzepte flr einen Ergonomie-Parcours, welcher in
besonderem MaRe im Bereich der Verhaltenspravention fir Montage-
mitarbeiter zum Einsatz kommen wird. Die Begeisterung fiir das
Projekt im Rahmen der Lehrveranstaltung , Fallstudie Arbeitssystem-
planung" lag auf beiden Seiten. Die Studenten hatten viel Spal und
Freiraum kreative Ideen zu verwirklichen, wéahrend der Auftraggeber
sich Gber unkonventionelle und mit einfachen Mitteln realisierbare
Demonstrationsplatze zur Wirkung ergonomischer Gestaltungsquali-
tat freuen konnte.

Auf Initiative des VW-BI konnten mit den Besuchen der USK Karl
Utz Sondermaschinenbau GmbH und der Continental Automotive
GmbH in Limbach-Oberfrohna die Zusammenarbeit aller Beteiligten
deutlich verbessert werden. Durch die Bildung inhaltlich fokussierter
Arbeitskreise gelang ein deutlich besserer Informationstransfer, als

dies bislang tblich war. Von Seiten der Westsédchsischen Hochschule
nahmen sowohl das Dezernat fiir Studienangelegenheiten als auch die
Fakultat fur Kraftfahrzeugtechnik an den Treffen teil. Ein besonderer
Erfolg war die hohe Akzeptanz des neuen Studienangebotes , Auto-
mobilproduktion”, welches ab 2013 auch als Studium im Praxisver-
bund angeboten werden soll.

Diese Aktivitditen wurden am 08.06.2012 durch ein Treffen der
Wissenschaftsbereiche Fertigungstechnik sowie Fabrikanlagen und
Produktionsorganisation mit dem Leitungskreis des Volkswagen-
Bildungsinstitutes erganzt. In dem vierstiindigen Erfahrungsaustausch
wurden neben der Préasentation aktueller Forschungsvorhaben auch
Ansatzpunkte einer weiteren Zusammenarbeit diskutiert um weitere
Synergien zwischen den Forschungs- und Bildungseinrichtungen
herauszuarbeiten.
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