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Thermische Analyse metallischer
Werkstoffe mittels Infrarotthermo-
grafiesystem Jade

e InSb-FPA mit 320 x 240 Elementen

e Spektrale Empfindlichkeit 3,6 ... 5,1 um
e Temperaturbereiche: 5 ... 1500 °C

e NEDT & 25°C <25mK

e Bildfrequenz bis 150 Hz (full frame)

Frasmaschine mit Schutzfenster und Infrarot-
messsystem Jade von FLIR GmbH Frank-
furt/Main (ehemals CEDIP) im Versuchsfeld

Spanungstechnik der WHZ

¢ Relative Temperaturmessung beim
Frasen mittels Minimalmengen-
schmierung (MMS) durch Schutzfenster

¢ Messung thermischen Szenen beim
Spanen mit einer Wechselschneideplatte
(eine Schneide im Eingriff)

Ergebnisse aus SMWK-Projekt ,Intelligente
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Ergebnisse

e Analyse der relativen Maximaltempe-
ratur am ,fliegenden” Span

e Vergleich der thermische Situation bei
Variation der Schmiermittelmenge und
Schnittgeschwindigkeit

e Untersuchung verschiedener metal-
lischer Werkstoffe

0'ml/h T [°C]

I 425

400

375

350
I 325
300
T [°C]

I4OO

375

350

325

300
Thermogramme vom Vergutungsstahl
42CrMo4+QT bei einer Schnittgeschwindigkeit
von 220 mm/min und Variation der Schmier-
mittelmenge
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Temperatur (Jeder Messpunkt aus 1500 Einzel-
werten gemittelt) in Abhangigkeit von Schmier-
mittelmenge und Schnittgeschwindigkeit



